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Prace badawczo-rozwojowe nad wytwarzaniem wielkogabarytowych
wyttoczek o ditugosci powyzej 1600mm ze stali Rm>1750 w procesie
ttoczenia na goraco [akronim: Rm1750MPa]

Projekt wspotfinansowany/finansowany przez Narodowe Centrum
Badan i Rozwoju w ramach programu INNOGLOBO.

DOFINANSOWANIE

1499991,16 z1

CALKOWITA WARTOSC

3 848 660,81 zt

DATA PODPISANIA UMOWY
14 wrzesien 2023



Opis projektu:

Giownym celem projektu jest eliminacja zjawiska
niekontrolowanej deformacji ciepinej wielkogabarytowych
wyttoczek ze stali Rm > 1750 MPa formowanych w procesie na
goraco poprzez wykorzystanie inteligentnego ukfadu sterowania
odbiorem ciepta oraz eliminacje zjawiska hot spotow.

Celem strategicznym jest osiagniecie istotnej przewagi
konkurencyjnej na miedzynarodowym rynku komponentow
samochodowych ttoczonych z blachy, dzieki nastepujacym cechom
nowej grupy produktow:

- nizsza masa wyttoczek;

- wyzsze parametry wytrzymatosciowe wyttoczek (wieksza
sztywnosc¢ zginania i sztywnosc skretna);

- nizsza cena (skutek obnizenia kosztow produkcji).

Dzieki realizacji projektu, Spotka umocni pozycje jednego z
miedzynarodowych liderow we wdrazaniu innowacji w technologii
ttloczenia metodq PHS. W ciqgu kilku miesiecy od wdrozenia
wynikow projektu do wiasnej dziatalnosci Polmotors, na rynku
pojawiq sie pierwsze samochody, w ktorych zastosowane zostang
innowacyjne, wielkogabarytowe wyttoczki ze stali Rm>1750MPa.
Przyczyni sie to do wzrostu bezpieczenstwa pojazdow (wyzsze
parametry wytrzymatosciowe struktur takich jak tunel srodkowy,
podituznice, elementy progow, etc.) oraz obnizenia emisji spalin i
zuzycia paliwa (efekt srodowiskowy i ekonomiczny spowodowany
obnizeniem masy komponentow).

Projekt wspétfinansowany/finansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju
w ramach programu INNOGLOBO.
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